
CORTE HORIZONTAL EN EL MEDIO DEL GABINETE
(1:4)

CONJUNTO

CONJUNTO EXPLOTADO
         (1:8)

Notas:
1) La pieza debera ser pintada en su totalidad de color: ...
2) La posicion 8 deberá ser una cerradura unica, el proveedor debera asegurar un

buen cierre del gabinete.



Caras soldadas (lateral y techo)
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Vista Isometrica

Vista desarrollo de la chapa
            (1:8)
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VISTA A
  (1:1)

VISTA B
  (1:1)
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SECCION DE CAÑO
       (1:1)

Nota: Se deberá agregar los agujeros para remache
según las distancias indicadas en el plano de la chapa
de carcasa grande, solo se deberá agujerear las
caras limítrofes con la chapa.



715

66515

14
80

40
5

Posicion 1

250

75

120 32

32
,5

3

15

25

1,5

Posicion 1
 (1:2.5)

Nota: Se deberá agregar los agujeros para remache según las distancias indicadas en el
plano de la chapa carcasa tapa, solo se deberá agujerear las caras limítrofes con la
chapa.

SECCION DE CAÑO



Caras soldadas (lateral y techo)
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